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Profil spolocnosti

Profil spolocnosti

Spolocnost Italinox Slovakia s.r.o. bola zaloZend v roku 1993, je sucastou talianskej skupiny
Gruppo ACCIAI VENDER. Gruppo ACCIAI VENDER ma v3etky prvky spolocnosti, ktora sa
neuspokojila s tym o dosiahla v predchadzajucich obdobiach. Gruppo je tvorené 44
spolo¢nostami. Svoje zastlpenia ma v krajinach od Baltického a7 po Cierne more. Cel4
Struktdra je tvorena nasledovne - servisné centrd , ktoré zabezpecuju delenie a povrchovu
Upravu antikorovych zvitkov a plechov, spolocnosti zaoberajlce sa vyrobou antikorovych
produktov a distribu¢né spolocnosti, ktoré sa venuji obchodnym aktivitdm. V Taliansku
disponuje dvoma automatickymi skladmi a to na plochy material (plechy) a dihy material
(trubky, tyce).

Italinox Slovakia sa plne stotoZnila s ambiciéznymi planmi rozvoja skupiny a v obdobi
dvoch rokov 1994 — 1995 spolocnost otvarala druht prevadzku v Bratislave. Rozvoj trhu
umoznil spolocnosti dalsiu expanziu a vybudovanie v poradi uz tretej prevadzky v roku
2002 v Ziline. Zémerom bolo celoplo3né pokrytie Gzemia Slovenska. Tym spolo¢nost
vytvorila priestor pre poskytnutie ¢o najlepsich sluZieb, servisu a zékaznickeho komfortu.
Z troch zamestnancov, ktori stéli pri zrode spolo¢nosti teraz spolocnost zamestnava 34
[udi.

Obrat spolocnosti je tvoreny z 98% obchodom s hutnym antikorovym materidlom
a vyrobkami z antikorovej ocele, zvy3né 2% predaja tvoria pozinkované plechy, lakované
plechy, ocelové trubky, mosadzné materialy a iny doplnkovy tovar.

Spolocnost Italinox Slovakia pontka svojim odberatelom kompletny sortiment. Ploché
materialy (plechy, zvitky) od hribky 0,10 mm do 100mm. Povrchova Gprava moze byt
v prevedeni 2B, BA, Fin, SB, F1, Super Mirror, Tampico. Pri dlhych materidloch (trubkach)
moze byt povrch upraveny kartacovanim, brisenim alebo lestenim (super mirror).

V spolupraci s materskou firmou ma spolocnost v plane rozsirit sortiment o niklové
superzliatiny, material Séria 200, Duplex a Super Duplex.

Spolo¢nost ITALINOX Slovakia je presvedcend, Ze zakaznik si nasiel cestu k spolo¢nosti
hlavne pre otvorend komunikaciu, kvalitu ponuknutého produktu a sluZieb a v neposlednom
rade sme presvedceni, Ze znacka ,ITALINOX" bude aj v buducnosti zarukou kvality
a neustaleho zdokonalovania sa.
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Vlastnosti a pouzitie antikorovych materialov

Antikorové ocele su chrémové zliatiny so Zelezom, obsahujuce 12 - 30 % chrému, az 30
% niklu alebo do 24 % manganu pri ur¢itom mnozstve molybdénu, kremika, medi, titanu,
niobu, dusika a podobne (v mnoZstve najviac niekolko percent). Chrém zaistuje pasivitu
tychto zliatin a je preto rozhodujtcim prvkom pre dosiahnutie odolnosti voci korézii.
Nerezové ocele su v niektorych prostrediach nachylné k miestnym druhom korézie (bodova,
Strbinova, medzikrystalovd, kordzne praskanie). Tie vSak mozu byt vylicené vhodnym
vyberom ocele pre dané podmienky. Aj ked chrém, nikel, mangan a dalSie zliatinové prvky
st v antikorovych oceliach v pomerne velkom mnoZstve, je zakladnym prvkom stéle Zelezo
a jeho zliatina s uhlikom, tzn. ocel.

Nerezové ocele rozdelujeme podla ich chemického zloZenia a Strukttry do tychto zakladnych
skupin: e austenitické

o feritické

* martenzitické (kalitelné)

® austeniticko - feritické (duplexné)

e superzliatiny

AUSTENITICKE OCELE

Maju zo vietkych zékladnych tried najvyssiu koréznu odolnost, ktort je mozné este
zvySovat pridanim molybdénu a medi. Vyznamnou vlastnostou je taznost a hiZevnatost.
Za Ucelom ziskania roznych vlasnosti sa zakladné zloZenie upravuje pridanim dalSich
prvkov s cielom zvysenia:

o celkovej koroznej odolnosti (chrém, molybdén, med, kremik, nikel)

e kvality mechanickych vlastnosti (dusik)

e obrobitelnosti (sira, selén, fosfor, olovo, med)

* odolnosti proti praskavosti zvarov (mangan)

* odolnosti proti bodovej a Strbinovej korézii (molybdén, kremik dusik)

¢ odolnost proti kor6znemu praskaniu (omedzenie obsahu fosforu, arzénu, antiménu)
® pevnosti pri teceni (molybdén, titan, niob, bor)

e Ziaruvzdornosti (chrom, hlinik, kremik, nikel)

FERITICKE OCELE

St magnetické a dostatocne tazné. Vyssi obsah chrému zvysuje ich koréznu odolnost,
ktora je v oxidacnych prostrediach vyssia nez u martenzitickych oceli. PouZitie - v chemickom
priemysle, v prostredi kyseliny dusi¢nej, v doprave, vzduchotechnike, architekture.
V niektorych priemyselnych atmosférach vsak nevyhovuju. Nevhodné su v zvarovanych
konstrukciach.

MARTENZITICKE OCELE

Korézna odolnost je nizka. MéZu najst pouZitie v styku s kyselinou dusi¢nou, boritou,
octovou, benzoovou, olejovou, pikrovou, s uhli¢itanmi, s dusi¢nanmi a s ldhmi. So
stlipajucou teplotou vsak ich odolnost klesa. Odolnost voci atmosferickej korézii je
dostatocna len vo velmi ¢istom ovzdusi.

AUSTENITICKO-FERITICKE (DUPLEXNE) OCELE

SU odvodené od klasickych austenitickych oceli, vdaka vysokému obsahu chrému
a molybdénu maju vybornu odolnost voci puklindm a korézii. Mikrostruktura duplexu
poskytuje vysoku odolnost v lome voci kordzii pod tlakom, voci ndmahovej korézii a erozii.
Zvaratelnost duplexnych oceli je dobra.

SUPER ZLIATINY

Niklové kovové zliatiny vyvinuté pre pracu pri vysokych prevédzkovych teplotéch, s vysokou
odolnostou voci mechanickéj namahe, s vysokou korozovzdornou odolnostou a s nizkym
koeficientom dilatacie.



Vlastnosti a pouzitie antikorovych materialov

Seria 200

Austenticka chromniklova ocel s obsahom 3,5 — 4,5 % Ni. Dobre obrobiteln3, lestitelna.
Odolna voci vode, vodnej pare. Zvaratelnost materialu je dobra.

Poutzite: v strojarenskom priemysle, v architekture, predmetov a pristrojov pre domacnost
a umeleckych predmetov.

AISI 301

Antikorovy pruzny materidl pouzivany v teplotnom intervale do 300°C.

Pouzitie: materidl s vysokou pevnostou, vhodné pre automobilovy priemysel, pruZiny,
pruzinové naradie.

AlISI 303

Austenicka chromniklova ocel, velmi dobre opracovatelnd, legovana sirou, o umoziiuje
spracovanie na automatoch. ZhorSené mechanické vlastnosti a znizena odolnost voci
kordzii (vyssi obsah siry), hodnoty su v3ak lepsie ako pri materiéli AlSI 430 F, zodpovedaju
materialu AISI 430. Material nevhodny na opracovanie za studena a zvaranie (pri zvarani
tecie). Tato akost je dodavana iba v tyciach.

Poutzitie: Vhodny na vyrobu matic, skrutiek, fitingov, na vyrobu rotacnych dielov, obrabanych
na automatoch, ak je poZzadovana lepsia odolnost proti kordzii ako u materialu AlSI 430.

AISI 304

Austenicka chromniklova ocel je najpouzivanejsim druhom antikorového materialu
s velmi dobrou odolnostou voci kordzii, tvarnostou za studena a zvaratelnostou. Odolna
voci vode, vodnej pare, vlhkosti vzduchu, jedlym kyselinam, slabym organickym a
anorganickym kyselindm. Po zvarani plechu do hribky 6 mm odolnd proti medzikrystalicke;
korézii i bez dodatocnej tepelnej Gpravy (nizky obsah uhlika). Schvélena pre teplotné
namahanie do 300°C, pri vy$3ich pracovnych teplotdch by sa mala pouZivat titanom
stabilizovana ocel AISI 321. Dobre lestitelna a tvarna hlbokym tahanim, ohrariovanim
a zakruZovanim. Pri obrabani je potrebné z dévodu sklonu k speviiovaniu pracovat
s ostrymi nastrojmi z vyso-ko legovanej rychloreznej oceli, tvrdokovu, alebo karbidovych
zliatin. Zvaratelnost oblikom pri pouziti vSetkych metdd zvérania je dobra, nevhodna na
zvaranie plameriom.

PouZzitie: V strojarenskom a nukledrnom priemysle, v architekttre, v dopravnych zariadeniach,
v potravinarskom priemysle, vo farmaceutickom a kozmetickom priemysle, pri stavbe
chemickych pristrojov a motorovych vozidiel, vyrobe chirurgickych nastrojov, sanitarnych
zariadeni, predmetov a pristrojov pre domdacnost a umeleckych predmetov.

AISI 304L

Austenickd, chrémniklova ocel so zvy3enou odolnostou proti medzikristalickej korézii
(extrémne nizky obsah uhlika). Plechy nad hribku 6 mm, aj ked' boli zvarané pri menej
vyhodnych podmienkach, nemusia byt dodatocne upravované. Materidl je zvaratelny,
velmi dobre lestitelny a dobre tvarovatelny za studena. Podmienky obrabania st obdobné
ako pri AISI 304.

Poutzitie: podobné ako u materidlu AlSI 304, moZnost spracovania za studena je v3ak
lepsia.

AISI 304 PS/DDQ

Antikorovy material vhodny na hlboké tahanie. Specialne tvarne vlastnosti st dosiahnuté
[ahkou modifikaciou v chemickom zloZeni a tepelnom spracovani vo faze valcovania.
Poutzitie: riady, umyvadl3, drezy.

AISI 309/310
Ziaruvzdorné antikorové materidly s vysokym obsahom chrému a niklu.
PoutZitie: Ziaruvzdorné zariadenia s teplotami az do 1150°C.

AlSI 316

Austenicka kyselinovzdorna chrémnikelmolybdénové ocel so zvysenou odolnostou proti
kor6zii (zvySeny obsah molybdénu). Po zvérani plechu do hridbky 6 mm odolna proti
medzikrystalickej korézii i bez dodatocnej tepelnej dpravy (nizky obsah uhlika). Je schvélena
pre teplotné namahanie do 300 °C. Material je zvaratelny, velmi dobre lestitelny
a opracovatelny hlbokym tahanim, ohrariovanim a zakruzovanim. Podmienky obrabania
st obdobné ako pri AISI 304.

Pouzitie: VSade tam, kde su konstrukéné diely, pristroje a nastroje s poZzadovanou strednou
pevnostou vystavené pdosobeniu vody, vodnej pary a vlhkosti vzduchu, v strojarenskom
priemysle, pri stavbe turbin, cerpadiel, pri vyrobe armatdr, predmetov a pristrojov pre
domacnost, Sportového naradia, lekdrskych a chirurgickych pristrojov a pod.



Vlastnosti a pouzitie antikorovych materialov

AISI 316L

Austenicka kyselinovzdorna chrémnikelmolybdénova ocel, s obsahom uhlika do 0,03%,
vysokoodolna proti kyselindm a korézii, s miernym sklonom k jamkovej korézii v roztokoch
s obsahom chléru. Ocel je velmi dobre zvératelnd, bez potreby dodatocnej tepelnej tpravy
po zvarani, s vysokou odolnostou proti medzikrystalickej korézii, lestitelna az do zrkadlového
lesku a mimoriadne dobre tvarna (ohybanie, zakruZovanie, hlboké tahanie, lisovanie
apod.).

PoutZitie: Konstrukcné diely, pristroje a aparaty chemického priemyslu s vysokym chemickym
namahanim (pritomnost chloridov), pri vyrobe zariadeni na Gpravu teplej vody a kon-
Strukénych dielov, ktoré prichadzaju do styku s morskou vodou.

AISI 316Ti

Austenickd kyselinovzdorna chrémnikelmolybdénova ocel, stabilizovana prisadou titanu.
Vyssia odolnost voci kyselinam, vys$sia medza klzu a pevnosti, nevznika riziko hlbokej
miestnej kordzie (prisada molybdénu). Po zvarani hrubsich rozmerov nie je potrebna
Ziadna tepelna uprava (stabilizacia titanom). Nie je mozné dosiahnut vysoky lesk (prisada
titanu). Tvarnost hlbokym tahanim, ohrafiovanim a zakruzovanim je dobra. Podmienky
obréabania st obdobné ako pri AlISI 304. Zvaratelnost elektrickym oblikom pri pouZiti
vietkych metdd zvarania je dobra. Nie je mozné zvarat plamefiom.

Pouzitie: Konstrukcné diely, pristroje a aparaty chemického priemyslu s poZzadovanou
odolnostou voci halogénom a neoxidujtcim kyselindm. Vyssia medza klzu v tahu prindsa
vyhody pri mechanicky viac namahanych konstrukciach (stavebnictvo). Typickym prikladom
pouZitia st technoldgie na vyrobu buniciny, viskézovej striZe, textilu, farbiv, hnojiva, plastov
a pohonnych hmét, fotograficky a farmaceuticky priemysel, petrolejarsky priemysel.

AlSI 321

Austenickd chrémniklova ocel, stabilizovana prisadou titanu, po zvarani odolna proti
medzikrystalickej korézii bez dodatocnej tepelnej Upravy aj pri zvarani hrub3ich rozmerov.
Pre tlakové nadoby je pouzitelna do teploty 400°C, ako ocel odolnd proti okujeniu ju
mozno pouzit do 800°C. Prisada titanu neumoziuje vylestit ocel do vysokého lesku.
Tvarnost hibokym tahanim, ohrafiovanim a zakruZovanim je dobra. Podmienky obrébania
st obdobné ako pri AISI 304. Pri pouZiti vSetkych metéd zvérania je zvaratelnost elektrickym
oblikom dobra. Nie je mozné zvarat plameriom.

Pouzitie: Chemicka odolnost obdobne ako u materialu AlSI 304, podobna moZnost
vyuzitia ak nie je potrebny vysoky lesk. Vhodna na konstrukcie s hriibkou materidlu vacSou
ako

6 mm, ktoré nemdZu byt po zvarani tepelne upravené. Vyssia medza klzu v tahu prindsa
vyhody pri mechanicky viac namahanych pristrojoch, konstrukénych dielcoch a spojovacich
prvkoch. PouZiva sa vo vsetkych odvetviach potravinarskeho a chemického priemyslu.

AISI 409
Podobny materidlu AISI 430 s prisadou titanu, odolnejsi voci agresivnemu prostrediu.
Pouzitie: Vlozky do kominov.

AISI 410, 420, 420F

Antikorovy materidl, kalitelny s narastajucim obsahom uhlika, po kaleni je mozné dosiahnut
vyssiu tvrdost.

PouZitie: na suciastky s vysSou pevnostou, pruZiny, piesty, skrutky a noZe.

AISI 430

Feritickd 17 % chrémova ocel' s dobrou odolnostou proti kordzii, velmi dobrou lestitetnostou,
hlbokoroztaznostou a ohybatelnostou. Pri zvarani pri teplotach pod 20°C mé sklony ku
krehnutiu. Obrobitelnost je porovnatelna s legovanymi cementacnymi ocelami. Rovnako,
ako u ostatnych makkych materialov je potrebné pocitat s horSim odvodom triesok. Pri
hrabkach plechu nad 3 mm sa tvarnenie za studena zlepsi, ak sa material i nastroj ohreju
na 100 — 300°C. Aj ked' je material zvaratelny, v oblasti zvaru sa objavuje zkrehnutie
a zniZenie odolnosti proti korézii.

Pouzitie: Velmi roznorodé, vdaka odolnosti voci vode, vodnej pare a vlhkosti, slabym
kyselindm a liehom vhodna pri vyrobe elektrospotrebicov pre domécnost, v pohostinstve,
pri vyrobe potravin a napojov, v architekture, pri vyrobe nabytku, v lekarskej technike,
v chemickom priemysle atd. Vyznacuje sa pomerne dobrou odolnostou voci korézii
a dobrou spracovatelnostou.

AISI 430 F

Zudlachtitelna antikorova automatova ocel, so 17 % obsahom chrému a s prisadou molyb-
dénu, legovana sirou (zlep3enie obrobitelnosti), nevhodna k spracovaniu za studena
a k zvaraniu. Znizend odolnost voci kordzii a taznosti (vysoky obsah siry).

Pouzitie: na vyrobu rotacnych dielcov na automatoch bez zvySenych poZiadaviek na
odolnost proti korézii.
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AISI 439 - 441

Feriticka chrémové ocel s obsahom Cr 16-18% a stabilizacnymi prvkami Ti alebo Nb.
Vylep3ené vlastnosti oproti A430. Dobra zvaratelnost a opracovatelnost. Vyssia odolnost
voci korozii.

Pouzitie: uplatnenie ako material A430. V niektorych aplikacidch nahrada za A304.
(design, nabytkarsky sektor ...)

AISI 904L

Super-austentickd ocel dostala svoje pomenovanie podla vysokej odolnosti voci kordzii
vo velmi agresivnom prostredi. Materiél s nizkym obsahom uhlika, vysokym obsahom
molybdénu (4,5-5%) a chrému (20-21%), vynikajlca odolnost voci medzipriestorovej
korézii aj za pritomnosti chléru. Med' 1,2-1,8% a Ni 25% garantuju dobrd odolnost voci
kordzii pod namahanim.

Poutzitie: v papierenskom, chemickom priemysle, vyroba kyseliny sirovej, fosforecnej,
vyroba hnojiv.

Duplex

Austenticko- feriticka ocel - oznacovana spolo¢nym nazvom Duplex a to z dévodu
koexistencie dvoch faz: fazy austentického typu a fazy feritického typu, ich obsah chrému
sa pohybuje v rozmedzi 18-26% a niklu 4,5-6,5 %. Mikrokrystalickd austenticko-feriticka
Struktura, ktord dodava materialu vysokud odolnost na pitting.

Pouzitie: vymeniky tepla, nadrze a nadoby na kvapaliny s vysokym obsahom chléru,
odsolovacie nadrZe, chladiarenske zariadenia s morskou vodou, vyroba PVC, hnojiv, cisterny
na kyseliny, priemysel off-shore ropy a plynu.

Niklové superzliatiny

Vychédzajlce z austentickej Struktury, ktord predstavuje lepSie rozmiestnenie atdmov
schopné garantovat vysoki mechanicku odolnost aj pri vysokych frakciach teploty liatia.
Zliatiny tohoto typu si udrZiavaju vysokd povrchovu fyzikalno-chemicku stabilitu, vynikajicu
odolnost voci kordzii a dlhu prevédzkovu Zivotnost.

Poutzitie: letectvo, kozmonautika, nuklearna, tepelna energetika, chemické zariadenia,
petrochemické zariadenia, lodny priemyslel.

Atesty typu 3.1.B pre vSetky materialy zabezpecujeme na poZziadanie.

Kolorované antikorové materialy

sa vyuZivajd najma v architektdre a dizajne, vo vyrobe vytahov a casti elektrickych
pristrojov, chirurgickych nastrojov, klenotov, v automobilovom priemysle a inde.Tieto
progresivne materialy zachovavajut svojou trvanlivostou, chemickou odolnostou a inymi
charakteristikami v3etky vlastnosti antikoru akosti AISI 304 (17 241), ale svojou krasou,
[ahkostou, dokonalostou prevedenia a Zivotnostou sa radia k materialom idedlnym na
vSestranné pouZzitie v architekttre ako varianta medi, mosadze, hlinika alebo skla.
Kolorované plechy a trubky su farbené v elektrolytickom kupeli, farebny film tvori integrélnu
sticast povrchu. Behom spracovania nedochadza k popraskaniu filmu, k trhlinam a k
tvorbe dier, roztaznost materidlu je vyborna. V kombinacii s ochrannou PE féliou, ktora
sa nanasa na povrch plechov po ich farbeni, moZe byt predmetom mnohych operacii, pri
ktorych nedochadzaju k zniZeniu sytosti farieb. Vzorky tychto materidlov boli testované
lisovanim tzv. swiftovou kopulou so zanedbatelnym efektom na kvalite farebnosti filmov
a boli vystavené teplote od 150°C do 200°C po dobu 8 tyZdiiov s tym, Ze bola zaznamenana
len nepatrnd, ale rovnomerna zmena lesku. NajdélezitejSim poznatkom je fakt, Ze tepelna
skuska nezanechala Ziadny negativny efekt na farebnom filme. Odolnost zakladného
materidlu AlSI 304 voci kordzii po dvoch procesoch farbenia a ustalovania je lepsia nez
u materialu, ktory tymto procesom nepresiel. Testy prebehli v prostredi chloridu Zeleznatého
a kyseliny sirovej, v primorskom prostredi i v prostredi priemyselnej oblasti, kde po uplynuti
ro¢ného testovania bola sytost farieb nezmenena.

Proces vyroby kolorovanych dekorovanych plechov:
* plastické stvarnenie lisovanim

o farbenie v elektrolytickej kupeli

¢ finalizacia brisenim

Odolnost kolorovanych materialov:

e oterom — z4tazou 500g guma vyborna

o tepelna +150°C az -90°C

¢ vodi riedidlam vyborna

* vo(i Cistiacim prostredkom vyborna

* voci slanému agresivnemu prostrediu vyborna
® voci sine¢nym lucom vyborna



Vlastnosti a poutzitie antikorovych materialov

Prevodova tabulka akosti

AlISI UNI DIN AFNOR CSN/STN
301 X10CrNi18-8 1.4310 Z11CN17-08 -
303 X10CrNiS18 09 1.4305 Z8CNF18-09 17 243
304 X5CrNi1810 1.4301 Z6CN1809 17 240
304L X2CrNi1911 1.4306 Z2CN1810 17 249
309 X6CrNi2314 1.4828 Z15CN2413 17 251
310 X6CrNi2520 1.4842 Z12CN2520 17 255
316 X5CrNiMo1712 1.4401 Z6CND1711 17 346
316L X2CrNiMo1712 1.4404 Z2CND1712 17 349
316Ti X6CrNiMoTi1712 1.4571 Z6CNDT1712 17 348
321 X6CrNiTi1811 1.4541 Z6CNT1810 17 247,17 248
409 X6CrTi12 1.4521 - -
410 X7Cr14 1.4006 Z8C13FF 17 021
420 X20Cr13 1.4021 720C13 17 022
420F X30Cr13 1.4028 730C13 17 023
430 X8Cr17 1.4016 78C17 17 040
430F X12CrMoS17 1.4104 Z10CF17 17 041.2
434 X8CrMo17 1.4113 Z8CD1701 —

Chemické zlozenie materialov

AISI | % C max.|% Mn max.|% P max.|% S max]% Si max{ % Cr max| % Ni | % Mo | %Ti
301 0,15 2,0 0,045 0,03 1 16/18 6/8 - -
303 0,15 2,0 0,200 0,15 1 17119 8/10 - -
304 0,07 2,0 0,045 0,03 1 18120 8/10 - -
304L 0,03 2,0 0,045 0,03 1 18/20 10/12 - -
309 0,18 2,0 0,045 0,03 1,5 22/24 12/15 - -
310 0,15 2,0 0,045 0,03 1,5 24/26 19/22 - -
316 0,08 2,0 0,045 0,03 1 16/18 10/13 | 2/2,5 -
316L 0,03 2,0 0,045 0,03 1 16/18 1113 | 2/2,5 -
316Ti 0,08 2,0 0,045 0,03 1 16/18 10113 | 22,5 5
321 0,08 2,0 0,045 0,03 1 17119 9/12 - 5
409 0,06 1,0 0,045 0,03 0,5 11/13,5 - - 6
410 0,15 09 0,040 0,03 0,7 11,5/13,5 - - -
420 0,25 0,8 0,040 0,03 0,7 12114 - - -
420F 0,35 0,8 0,040 0,03 0,7 12114 - - -
430 0,08 1,0 0,045 0,03 1 16/18 - - -
430F 0,12 1,25 0,060 0,150 0,7 12/17 - max. 0,6 -
434 0,08 1,0 0,045 0,03 1 16/18 - 0,9/1,3 -
Mechanické vlastnosti materialov
AISI Pevnost Medza kizu Taznost Tvrdost Struktdra
v tahu Rm Rp 0,2% min. % max. HRB
(N/mm?) (N/mm?)
301 500/750 195 40 94 Austeniticka
303 500/750 190 35 94 Austeniticka
304 540/680 195 45 88 Austeniticka
304L 520/660 175 45 88 Austeniticka
309 520/660 205 40 95 Austeniticka
310 540/680 225 40 95 Austeniticka
316 540/680 205 40 95 Austeniticka
316L 520/660 195 40 95 Austeniticka
316Ti 540/680 215 40 95 Austeniticka
321 540/680 205 40 88 Austeniticka
409 440/590 255 22 88 Feriticka
430 440/590 255 22 88 Feriticka
434 490/680 275 22 88 Feriticka
410 <730 - 20 90 Feriticka
420 700/950 500/600 12 94 Feriticka
420F 800/1000 650 10 100 Feriticka
430 440/590 255 22 88 Feriticka
430F 490/680 275 22 88 Feriticka




Produkty

Prehlad hlavnych produktov

PLECHY

Podla formétovania

tabule a zvitky

Podla vzhladu

sivé (natural)

kolorované
Podla povrchovej tipravy sivé hladké, drsné, leStené, brisené, kefované
perforované, slzickové (protismykové)
dekorované
kolorované hladké

dekorované (pretlacané, gravirované)

Podla technoldgie vyroby

valcované za tepla

F1/11A

valcované za studena

2D/IIB
2B/IC
BA/IIID

Podla chemického zloZenia

austenické - Cr/Ni/ Mo

feritické

martenzitické (kalitelné)
austeniticko - feritické (duplexné)

superzliatiny

TRUBKY

Podla vzhladu

sivé (natural)

kolorované

Podla prierezu

kruhové, $tvorcové, obdlznikové

Podla povrchovej dpravy

zakladna povrchova Upr

ava trubiek kruhovych prierezov: kefované

dalsia mozna povrchova Gprava: brisené, lestené

Podla technoldgie

kruhové

tahané (bezosvé)

zvarané | elektrickym oblikom

(Svové) | vysokofrekvencnou metodou

laserom

TYCE

Podla prierezu

kruhové, ploché, Stvorhr.

anné, Sesthranné

Podla technoldgie

kruhové

valcované, tahané presné

ploché tahané, valcované, strihané
Stvorhranné tahané, valcované
Sesthranné tahané
prierezu L valcované
DROTY
Podla prierezu | kruhové (priemer 0,1 - 3 mm)




Produkty

Prehlad ostatnych produktov

OSTATNE PRODUKTY

Klenuté dna klenuty vrchlik, ploché dno, normalne klenuté dno, hlboko klenuté dno,
vysokotlaké dno, difzne (rozptylové) dno, tanierové dno, polgulové dno,
konické dno, trubicovita platiia, dno s opracovanymi otvormi

Fitingy natrubky, vsuvky, zatky, matice Sribenia, Sribenia, T kusy, odbocky,

hadicové spojky, redukcie

Armatury a tvarovky

antikorové armatury
potravinarsky lestené
vnutorne brdsené

Srlbenia, zatky, redukcie, obluky, kolena,
T-kusy, ventily, klapky, kohaty, priezory,
objimky a diftzory

tvarovky kolend, redukcie, krizky, T-kusy, dienka
Antikorové umyvadla umyvadla obd[Znikové s lemom na vloZenie
a sterilizatory polgulové s okrajom na privarenie
polgulové s lemom na vloZenie
ovalne s lemom na vloZenie
sterilizatory umyvadlo so sterilizdtorom noZov

sterilizator noZov

Gastroprodukty

stoly, drezy, vovarovacie vane, gastronadoby

Prielezy a veka

A — ovalne do tlaku 3,5 bar

B — obdlZnikovité do tlaku 2,2 bar

C — kruhové do tlaku 3,2 bar

D - vrchné veka do tlaku 6 bar

Priruby

privarovacia priruba krkova, privarovacia priruba plocha, zaslepovacia
priruba, zavitova priruba, tociva priruba

Disky

vysekavané z plechov valcovanych za studena

Protisklzové rosty

Graepel Gripp, Tondo 2 S, Bugnato

Siete a tahokov

siete prepletané, zvarované, tkané

tahokov s kruhovymi otvormi

so Stvorcovymi otvormi

s kosoStvorcovymi otvormi

so Sesthrannymi otvormi

s ornamentalnymi otvormi

mikrotahokov
(iba s kosostvorcovymi otvormi)

Lana a retaze

lana objednavaju sa udanim priemeru lana
a jeho nosnosti, dodavaju sa navinuté

v cievkach

retaze objednévaju sa na zaklade rozmerov oka
a hribky drétu, pripadne poZadovanej

nosnosti

Spojovaci material

skrutky, matice, podlozky, nity, zavlacky, zavitové tyce

Mosadzné materialy

trubky, tyce, plechy, félie, siete

Ocelové a pozink. materialy

ocelové trubky, pozinkované plechy a zvitky

Zvaraci material

obalové elektrddy, pridavné tycinky, zvéaraci drét v cievkach

Pridavné materialy

na chemické a mechanické oSetrovanie zvarov
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Tabule

Plechy

Plechy sivé (natural)

Akost

Seria 200, AISI 304, AISI 304L, AISI 304PS, AISI 309, AISI 310, AISI 316L, AlSI 316Ti,

AISI 321, AISI 409, AlSI 420, AISI 430, AISI 430F, Duplex, Superzliatiny

Povrchova tprava

FI/IIA  valcovany za tepla, Zihany, moreny, matny a drsny
2D/IlIB  valcovany za studena, Zihany na makko, moreny

2B/IIIC  valcovany za studena, Zihany, moreny po mierne hladiacom valcovani,

hladsi, menej leskly ako prevedenie IIID

BA/IIID valcovany za studena, lesklo Zihany po mierne hladiacom valcovani,

Dal3ie moZznosti
Upravy povrchu

Brasenie FIN4
Brasenie FING
Brusenie FIN7
Brisenie FIN8
Scotch Brite

Mechanické lestenie

bruseny brdsnym papierom velkost zra 180 - 220

briseny brisnym papierom velkost zrna 240
briseny brisnym papierom velkost zrna 280
briseny brisnym papierom velkost zrna 320

najjemnejsi brus dosiahnuty kefovanim kefami zlozenymi

z nylonovych vldkien a jemnych brisnych zin

nadvézuje na Scotch Brite, vysoky lesk sa dosahuje
prostrednictvom jemnych textilnych tampicovych kefiek

Brusy FIN4 a FIN6, je moZné realizovat aj v olejovom kupeli.
Vysledkom je jemnejsi tmavsi vzhlad bez viditelnych otlackov prstov.

Povrch 2B alebo BA je mozné brusit aj technolégiou , groSovania” - brasené kruhy,

pre dosiahnutie zvlastneho efektu.

Brusit je mozné plechy a zvitky od Sirky 1 000 mm do Sirky 2 000 mm.
Mengie 3irky sa dosiahnu pozd[Znym delenim, preto je potrebné objednat
zodpovedajlice mnozstvo (nad 500 kg).

Standardn hribka brisenych materialov je od 0,5 — 3,0 mm.
Mozna hribka brisenych materialov je od 0,3 — 12,0 mm.

Hribka

Standarné hrabky

Brama (F1) z ingotu vyvalcovany plech v hridbkach

14-100 mm

v Standardnej Sirke 1 000 - 2 000 mm,
v Standardnej dfZke 2 000, 4 000, 6 000

a 8 000 mm. Iné dlzky st na dopyt.
FI/IA od 2 do 100 mm
2B/2D/IC  od 0,3 do 6 mm
BA/IIID 0d 0,3 do 3 mm

Rozmer tabule

Standarné rozmery

1000 x 2 000 mm, 1 250 x 2 500 mm, 1 500 x 3 000 mm.
V pripade potreby je mozné objednat plechy aj v Sirke 2 000 resp. 2 500 mm
a do dlzky aZ 8000 mm, resp. plech valcovany za tepla aZ do dlzky 12 000 mm.

Plechy dodavané v nestandardnych rozmeroch sa nazyvaju pristrihy.

Moznosti dodania

Priamo zo skladu

hrabka: 0,5-20 mm
sirka: do 1500 mm

(v obmedzenom mnoZstve: 2 000 - 4 000 mm)
akosti: AlISI 304, (v obmedzenom sortimente: AISI 316L,
AISI 316Ti, AISI 321, AISI 430, AISI 309, AISI 310)

Na objednavku

hribka: ~ 0,3-100 mm

akosti: Seria 200, AISI 304, AISI 304L, AISI 304PS, AISI 309
AISI 310, AISI 316L, AISI 316Ti, AISI 321, AlISI 409,
AISI 420, AISI 430, AISI 430F, Duplex, Superzliatin

Dodacia lehota

na objednavku 1 - 3 tyzdne

Pristrihy na dlzku

hrabka
odberové mnozstvo

min. 0,3 mm-12 mm
podla poZadovaného mnozstva

Perforované plechy
roznych druhov

V hribkach 0,5 mm — 3 mm pri tabuliach 1 000 x 2 000 mm a 1 250 x 2 500 mm.

Tabule inych rozmerov a typ perforacie na poZiadanie zakaznika.
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Plechy

Zvitky
Akost Seria 200, AISI 301, AISI 304, AISI 304L, AISI 304PS, AISI 309, AISI 310, AISI 316L,
AISI 316Ti, AISI 321, AISI 409, AISI 420, AISI 430, AISI 430F, Duplex, Superzliatiny
Povrchova Uprava F1/IA valcovany za tepla, zihany, moreny, matny a drsny

2D/1IIB valcovany za studena, Zihany na makko, moreny

2B/IIC valcovany za studena, Zzihany, moreny po mierne
hladiacom valcovani, hladsi, menej leskly ako prevedenie IlID

BA/IIID valcovany za studena, lesklo Zihany po mierne hladiacom
valcovani

Supermirror
Dal3ie moZnosti povrchovej pravy zvitkov si totoZné s moZnou povrchovou Upravou plechov.

Hribka F1/11A od 2 do 12 mm
2B/2D/1IIC od 0,3 do 6 mm
BA/INID od 0,3 do 3 mm
V pripade potreby je mozné objednat zvitky uz od hribky 0,1 mm

Sirka zvitku: dohodou / tolerancia Sirky

Vnutorny priemer zvitku na vstupe: 500 = 10 mm

Max. vonkajsi priemer 1 700 mm

Max. véha: 15 000 kg

Min. / max. hrabka: 0,1/12 mm

Min. / max. Sirka: 8/2 000 mm

Mnozstvo v m alebo kg zavisi od hriibky materialu a Sirky zvitku

Moznosti dodania Na objednavku hribka 0,1 - 12 mm

Zvitky mozu byt chranené jednostranne féliou.

Tabule

Kolorované a dekorované plechy
Antikorové kolorované plechy st dodavané v hrdbke 0,6 — 1,5 mm v tabuliach 1 000 x 2 000 mm,
resp. 1250 x 2500 mm.

Moznosti dodania Priamo zo skladu podla momentalnej ponuky

Na objednavku kolorované hladké a dekorované plechy 0,5 — 1,5 mm
Povrchova Uprava lestené, brisené, pretlacené
Dodacia lehota 1 - 4 tyzdne

Rozmery pre vietky druhy plechov

standardna sirka: 1 000, 1 250, 1 500, 2 000, 2 500 mm
Sirka mimo $tandard od hribky 7 mm: 3 000 mm

$tandardna dfzka: pri Sirke 1 000: I =2 000 m, pri Sirke 1 250: | = 2 500 m, pri $irke 1 500: | =3 000 m
dlzka mimo $tandard: do 8 000 mm, valcované za tepla: do 12 000 mm

Dodacia lehota  Dodacie terminy st zavislé od objednavaného mnozstva.

Sivé i kolorované plechy mozu byt chranené jednostranne, alebo obojstranne féliou.
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Plechy
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Trubky

Trubky
Rozmery V3etky trubky sa Standardne dodévané v dlzke 6m
Standardné priemery $vové: 6 - 254 mm
tahané: 6 - 355 mm
hrubostenné: 32 - 250 mm

Trubky inych dlZok a priemerov sa vyrobia na zékazku po dodrZani odberu
minimalneho objednaného mnozstva.

Povrchova tprava  Kruhovy prierez Kefované do priemeru 114,3 mm
Hladké  nad priemer 114,3 mm a do hrabky steny 2 mm
Drsné nad hrabku steny 2 mm
LeStené
Brusené
Stvorcovy Kefované so stranou do 100 mm
a obdlznikovy Hladké  so stranou nad 100 mm a hrdbkou steny do 2 mm
prierez Drsné s hriibkou steny nad 2 mm
Brisené
Moznosti dodania  Priamo zo skladu akosti: AISI 304
kruhové, Svoveé: kefované, lestené
$tvorcové a obdlZnikové:  kefované

Na objednavku akosti:

AISI 304, AISI 304L, AISI 321, AlSI 309, AISI 310,
AISI 316, AISI 316L, AlSI 316Ti, 439, 441

tahané, $vové, brusené

Dodacia lehota na objednavku 1 - 3 tyzdne

Kolorované trubky

Kolend a ohyby sa k tymto materidlom nedodavaju.

Kolorované trubky v povrchovej tprave lestené a brisené sd vo fixnych obchodnych dlzkach 4 m

a iba v priemere 40 mm a hrabke 1,5 mm. St farbené spdsobom ako antikorové kolorované plechy —
elektrolytickym kipelom. Integrované v ponuke su i doplnky ako konzoly na steny v rdznych tvaroch
a dlzkach spolu so zatkami dokonale prispdsobenymi farbou i typom brisenia ¢ ledtenia. MoZnost
ohybu trubiek je min. od uhla 100°, mensi uhol by mohol sposobit poskodenie povrchu.

Farby a prevedenie mosadz

trubiek a konzol antikorova ocel
elektrolyticky leStené
farbena
antikorova ocel  brusené

lestené, brisené
lestené, brisené

(bronz, modré, zlat4, champagne, cervena,
fialov4, zeleng, Cierna)
(bronz, modr3, zlata, champagne, cervena,
fialov4, zeleng, ¢ierna)

Dodacia lehota v zavislosti od objednavky, max. do 6 tyzdiiov

Trubky potravinarske - leStené, vnitorne brisené
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DN | Vonkajsi| Hribka | Povoleny |Hmotnost]] DN | Vonkajsi| Hrubka | Povoleny |Hmotnost
priemer tlak pri 20°C priemer tlak pri 20°C
[mm] | [mm] | [mm] | [kg/em] | [kg/m] [] [mm] | [mm] | [kg/em* | [kg/m]
25 28 1,0 47 0,676 1" 25,4 1,2 57 0,720
28 1,5 79 0,995 25,4 1,5 105 0,883
32 34 1,0 32 0,826 112" 38,1 1.2 40 1,106
34 1,5 64 1,221 38,1 1,5 56 1,371
40 40 1,0 22 0,977 2" 50,8 1,2 22 1,490
40 1,5 51 1,446 50,8 1,5 34 1,852
50 52 1,0 12 1,277 212" 63,5 1,5 20 2,329
52 1,5 22 1,897 3" 76,1 1,5 12 2,802
60 60 1,5 22 2,209 76,1 2,0 25 3,711
60 2,0 41 2,920 4" 101,6 1,5 = 3,760
70 70 1,5 18 2,573 101,6 2,0 = 4,988
70 2,0 32 3,405
80 80 1,5 10 2,948
80 2,0 22 3,906
85 2,0 - 4,157
90 90 1,5 5 3,283
90 2,0 18 4,325




Trubky

Trubky Stvorcové elektricky zvarané (kg/m)

Prierez Hrubka steny (mm)

(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5.0 6,0
10x10 | 0,298 | 0,350

12x12 | 0,358 | 0,423 0,518

15x15 | 0,453 | 0,538 0,661

20x20 | 0,613 | 0,729 | 0,901 | 1,175

22x22 0,995

25x25 | 0,772 0,921 1,140 | 1,494 1,837 2,167

30x30 | 0,932 1,112 1,379 | 1,814 2,236 2,645

35x35 1,303 1,618 | 2,132 | 2,635 | 3,124

40x40 1,495 1,857 | 2,451 3,033 | 3,602 | 4,703

45x45 1,686 | 2,097 | 2,770 | 3,433 | 4,081 5,342

50x50 1,878 | 2,336 | 3,089 | 3,831 | 4559 | 5979 | 7,349

60x60 2,814 | 3,727 4,628 5516 | 7,255 8,943

70x70 3,293 | 4,365 5,425 6,473 8,531

80x80 3,771 [ 5003 | 6,223 | 7,430 | 9,807 | 12,133 | 14,410
100x100 4,728 | 6,279 | 7,818 | 9,343 | 12,358 | 15,322 | 18,236
120x120 7,555 11,257 | 14,910 | 18,512 | 22,064
Trubky obdlznikové elektricky zvarané (kg/m)

Prierez Hrubka steny (mm)

(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5.0 6,0
20x10 | 0,453 | 0,538 0,661

20x15 | 0,533 | 0,634 | 0,781 | 1,016

25x10 ] 0,533 | 0,634 | 0,781 | 1,016

25x15 | 0,613 | 0,729 | 0,900 | 1,176

30x10 | 0,613 0,729 0,900

30x15 | 0,693 | 0,825 1,020 | 1,335

30x20 | 0,772 0,921 1,140 1,494

40x15 | 0,852 | 1,017 1,259 | 1,654

40x20 | 0,932 | 1,112 1,379 | 1,813 2,645

40x30 | 1,091 | 1,303 1,618 | 2,132 | 2,635 | 3,124

50x20 | 1,091 1,303 1,618 2,132

50x25 1,399 1,738 2,292

50x30 | 1,251 | 1,495 1,857 | 2,451 3,602

50x40 1,686 | 2,097 | 2,770 | 3,432 | 4,081

60x20 1,495 1,857 | 2,451

60x30 1,686 | 2,097 | 2,770 | 3,432 | 4,081

60x40 1,878 | 2,336 | 3,089 | 3,831 | 4559 | 5979

80x40 2,261 2,814 | 3,727 4,628 5516 | 7,255 8,943

80x60 3,293 | 4365 | 5426 | 6,473 | 8531

100x40 3,293 | 4365 | 5426 | 6,473 | 8531 10,538
100x50 3532 | 4684 | 5824 | 6952 | 9,169 | 11,335
100x60 3,771 | 5,003 7,430 | 9,807 | 12,133
100x80 5,642 8,387 | 11,083

120x40 5,003 7,430 9,807

120x60 5,642 8,387 | 11,083 | 13,728 | 16,324
120x80 6,279 9,343 |12,358 | 15,322 | 18,236
150x50 6,279 9,343 |12,358 | 15,322 | 18,236
150x100 7,874 11,735 | 15,548
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Trubky

Trubky kruhové elektricky zvarané (kg/m)

Priemer Hrubka steny (mm)
(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3.0 4,0
6 0,125
8 0,174
10 0,225 0,264 0,319
12 0,275 0,325 0,394 0,500
14 0,326 0,385 0,470 0,601
15 0,351 0,415 0,507 0,651
16 0,376 0,445 0,545 0,701
17,2 0,406 0,481 0,590 0,761 0,921
18 0,426 0,505 0,620 0,801
20 0,476 0,565 0,695 0,901 1,095
21,3 0,508 0,604 0,744 0,967 1,177 1,375
22 0,526 0,625 0,770 1,002
23 0,551 0,655 0,808 1,051
25 0,601 0,715 0,883 1,152 1,409 1,653
26,9 0,649 0,772 0,954 1,247 1,527 1,795
28 0,676 0,805 0,995 1,302 1,596 1,878
30 0,726 0,865 1,070 1,402 1,722 2,028
32 0,776 0,925 1,146 1,502 1,847 2,178
33,7 0,819 0,977 1,209 1,588 1,953 2,306 2,975
35 0,851 1,016 1,258 1,653 2,035 2,404
38 0,929 1,106 1,371 1,803 2,222 2,629
40 0,977 1,166 1,446 1,903 2,348 2,779 3,606
42,4 1,037 1,238 1,536 2,023 2,498 2,960 3,847
43 1,257 1,559 2,536
45 1,102 1,316 1,634 2,153 2,661 3,155
48,3 1,184 1,415 1,758 2,319 2,867 3,403 4,438
50 1,227 1,466 1,822 2,404 2,974 3,531 4,607
51 1,252 1,496 1,859 2,454 3,036 3,606
52 1,277 1,526 1,897 2,504 3,099 3,681
53 1,935
54 1,327 1,587 1,972 2,604 3,224 3,831
57 2,085 2,754 3,412 4,057 5,309
60,3 1,485 1,776 2,209 2,920 3,618 4,304 5,640
63,5 1,565 2,329 3,080 3,819 4,545 5,960
70 1,728 2,067 2,573 3,405 4,226 5,033 6,611
76,1 1,881 2,251 2,802 3,711 4,607 5,491 7,222
80 1,978 2,368 2,948 3,906 4,852 5,784 7,613
84 4,107
88,9 3,283 4,352 5,409 6,453 8,504
101,6 3,760 4,988 6,204 7,407 9,776
104 3,850 5,108 6,354 7,587 10,016
108 4,001 5,309 6,605 7,888 10,420
114,3 4,237 5,624 6,999 8,361 11,048
129 4,789 6,360 7,919 9,465 12,520
139,7 5,191 6,896 8,589 10,269 13,592
154 5,728 7,612 9,484 11,343 15,024
168,3 6,265 8,328 10,379 12,417 16,456
204,0 10,116 15,249
219,0 10,873 16,234
254,0 12,621 18,855
273,0 13,572 20,283
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Trubky

Trubky tahané hrubostenné s rozmermi garantovanymi po opracovani

Vonkajsi Vnutorny Rozmery garantované po opracovani Hmotnost
priemer priemer | Maximalny | Maximalny | Minimalny [ Minimalny
vonkajsi vnutorny vonkajsi vnutorny
priemer priemer priemer priemer
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
32 16 31,0 18,0 30,0 17.0 5,0
20 31,0 22,0 30,0 21,0 4.3
36 16 35,0 18,5 34,0 17,0 6,9
20 35,0 22,0 34,0 21,0 6,0
25 35,0 27,0 34,0 26,0 4,6
40 20 39,0 22,5 38,0 21,0 7.9
25 39,0 27,0 38,0 26,0 6.5
28 39,0 30,0 38,0 29,0 5,6
45 20 44,0 22,5 43,0 21,0 10,6
28 44,0 30,5 43,0 29,1 8,3
32 44,0 34,1 43,0 33,0 6,8
50 25 49,0 27,2 48,0 26,0 12,5
32 49,0 34,0 48,0 33,0 9,9
36 49,0 38,0 48,0 37,0 8,2
56 28 55,0 30,5 54,0 29,0 15,5
36 55,0 38,5 54,0 37,0 12,2
40 55,0 42,0 54,0 41,0 10,4
63 32 62,0 34,5 60,5 33,0 19,4
36 62,0 38,5 60,5 37,0 17,6
40 62,0 42,5 60,5 411 15,8
50 62,0 52,5 61,0 51,0 10,1
Al 36 69,5 38,5 68,5 37,0 24,8
40 69,5 42,5 68,5 41,0 22,7
45 69,5 47,7 68,5 46,0 20,1
56 69,5 58,1 68,5 57,0 13,2
75 40 73,5 42,5 72,0 41,0 26,6
80 40 78,5 43,0 77,0 41,0 31,6
50 78,5 52,5 77,0 51,0 25,9
63 78,5 62,5 77,5 64,0 16,8
85 45 83,5 48,0 82,0 46,0 34,1
90 50 88,5 53,0 87,0 51,0 37,2
56 88,5 58,5 87,0 57,0 32,8
63 88,5 63,5 87,0 64,1 27,9
71 88,5 73,5 87,5 72,6 21,2
95 50 93,5 52,0 91,0 51,0 42,8
100 56 98,5 59,0 96,5 57,0 45,1
63 98,5 65,6 96,5 64,0 39,8
71 98,5 73,5 97,0 72,5 33,4
80 98,5 82,6 97,0 81,5 24,9
106 56 104,0 59,0 102,5 57,0 53,3
63 104,0 66,0 102,5 64,0 48,2
Al 104,0 74,0 102,5 72,5 41,4
80 104,0 82,5 103,0 81,5 32,9

(tabulka pokracuje na dal3ej strane)

19



Trubky

Trubky tahané hrubostenné s rozmermi garantovanymi po opracovani

Vonkajsi Vnutorny Rozmery garantované po opracovani Hmotnost
priemer priemer | Maximalny | Maximalny | Minimdlny [ Minimalny
vonkajsi vnutorny vonkajsi vnutorny
priemer priemer priemer priemer
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
112 63 110,0 66,0 108,0 64,0 56,4
71 110,0 74,0 108,5 72,5 49,8
80 110,0 83,0 108,5 81,5 41,5
90 110,0 93,0 109,0 91,5 31,0
118 63 116,0 66,0 114,0 64,0 65,2
71 116,0 74,0 114,0 72,6 58,2
80 116,0 83,0 114,5 81,5 51,0
90 116,0 93,0 114,5 91,5 36,6
125 71 123,0 74,5 121,0 72,5 69,5
80 123,0 83,0 121,0 81,5 61,2
90 123,0 93,0 121,5 95,5 50,9
100 123,0 103,0 121,5 101,5 38,8
132 71 130,0 74,5 127,5 72,5 81,0
80 130,0 83,5 128,0 81,5 72,4
90 130,0 93,5 138,0 91,5 62,0
106 130,0 109,0 128,5 108,0 42,8
140 80 137,5 83,5 135,5 81,5 86,5
100 137,5 103,5 136,0 101,5 64,2
112 137,5 115,0 136,0 114,0 48,6
150 80 147,5 84,0 145,0 81,5 104,4
106 147,5 109,5 146,0 108,0 74,7
125 147,5 128,5 146,0 127,0 47,8
160 112 157,5 115,5 155,5 114,0 86,5
122 157,5 125,5 156,0 124,0 723
132 157,5 135,5 156,0 134,0 56,6
170 118 167,0 122,0 165,5 120,0 99,1
130 167,0 134,0 165,5 132,0 80,9
140 167,0 143,5 166,0 142,5 64,3
180 125 177,0 129,0 175,0 127,0 111,0
150 177,0 154,0 175,0 152,5 68,9
190 132 187,0 136,5 185,0 134,0 123,6
160 187,0 164,0 185,5 162,5 73,5
200 140 197,0 144,5 194,5 142,5 135,2
150 197,0 154,5 195,0 152,5 117,4
160 197,0 164,5 195,5 162,5 98,4
212 130 208,5 135,0 206,0 132,0 183,5
170 208,5 174,5 207,0 173,0 109,7
224 140 220,5 145,0 217,5 142,5 200,3
180 220,5 184,5 218,5 183,5 121,6
236 150 232,0 155,5 229,5 152,5 217,6
190 232,0 195,0 230,5 193,0 134,2
250 200 246,0 205,0 244,0 203,0 153,7
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Trubky tahané bezosvé

Trubky

Vonkajsi Hrubka Vonkajsi Hrubka Vonkajsi Hrubka

priemer steny priemer steny priemer steny
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 0,50 19,05 1,24 48,26 1,65
3 0,50 1,65 2,77
1,00 2,11 3,68

4 0,50 2,41 5,08
1,00 20 1,00 48,3 1,60

5 1,00 1,50 2,00
6 0,50 2,00 2,60
0,75 213 1,60 3,20

1,00 2,00 51 2,60

1,50 2,60 54 2,00

2,00 21,33 1,65 57 2,00

6,35 0,71 2,11 2,90
0,89 2,77 60,3 1,60

1,24 21,33 3,73 2,00

7 0,50 4,75 2,60
1,00 22 1,00 3,60

8 0,40 1,00 60,33 1,65
1,00 25 1,50 2,77

1,50 2,00 3,91

2,00 25,4 1,24 5,54

9 1,00 1,65 70 2,00
1,50 2,11 2,90

9,53 0,89 2,41 5,90
1,24 2,77 73,03 3,05

10 0,50 26,67 1,65 5,16
1,00 2,11 7,01

1,50 2,87 76,1 2,00

10,2 1,00 3,91 2,90
1,60 5,54 3,60

2,00 26,9 1,60 88,9 2,00

12 1,00 2,00 2,10
1,50 2,60 3,05

2,00 28 1,50 4,00

12,7 0,89 30 2,00 5,49
1,24 2,60 7,62

13,5 1,00 334 1,65 101,6 3,05
13,5 1,60 2,77 3,60
2,00 3,38 5,74

2,30 4,55 8,08

13,71 1,65 6,35 108 4,00
2,23 33,7 1,60 1143 2,60

3,02 2,00 3,05

14 1,00 2,60 6,02
1,50 3,20 8,56

2,00 35 1,50 141,3 3,40

15 1,50 38 1,50 6,55
16 1,00 2,00 9,53
1,50 2,60 168,3 4,50

2,00 40 2,00 5,40

17 1,50 42,16 1,65 7,11
17,15 1,65 2,77 10,97
2,31 3,55 219,1 5,90

3,20 4,85 8,18
17,2 1,00 42,4 1,60 12,70
1,60 2,00 273,05 6,30

2,00 2,60 9,27
2,30 3,20 12,70

18 1,00 44,5 2,00 323,85 9,23
1,50 2,90 12,70
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Tyce a droty

Tyce

Kruhové (valcované) o priemere 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32,
35, 40, 42, 45, 50, 52, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95,
100, 105, 110, 115, 120, 125, 130, 140, 150, 160, 170,
180, 190, 200, 220, 240, 250 a dalsie

Kruhové (tahané presné) 0 priemere 3,4,5,6,7,8,910,12,13,14, 15,16, 18, 20, 22, 24, 25,
26, 28, 30, 32, 35, 36, 38, 40, 42, 45, 46, 48, 50, 52, 55,

60, 70

Ploché (valcované, tahané, strihané) rozmery podla tabulky
Stvorhranné 8x8, 10x10, 12x12, 15x15, 20x20, 25x25, 30x30, 35x35, 40x40, 50x50,
(tahané, valcované) 60x60, 80x80, 90 x90, 100 x100
Sesthranné ch7,¢ch8,ch11,ch12,ch13,ch14,ch15,¢ch 16, ch 17, ch 18, ch 19,
(tahané) ch 22, ch 23, ch 25, ch 27, ch 30, ch 32, ch 41, ch 46, ch 50
Prierezu L 20x20x3, 25x25x3, 25x25x4, 30x30x3, 30x30x4, 35x35x4, 40x40x4,
(valcované) 40x40x5, 50x50x5, 60x60x6, 70x70x7, 80x80x8, 100x100x10
Moznosti dodania Priamo zo skladu kruhové: valcované, tahané v tolerancii h9

(akost: AISI 304) ploché: valcované, strihané

Stvorhranné:  valcované
Sesthranné:  tahané
prierezu L: valcované

Akost kruhové: AISI 303, AISI 304, AlSI 304L,
AISI 321, AlSI 309, AISI 310,
AISI 316, AlSI 316L, AlSI 316Ti,
AISI 410, AISI 420, AlSI 430,
AISI 430F
ploché: AISI 304, AISI 304L, AlSI 321,
AISI 310, AISI 316, AlSI 316 (Ti, L)
Stvorhranné:  AISI 304, AISI 321, AISI 316 (Ti, L)
Sesthranné:  AlSI 303, AISI 304, AlSI 316 (Ti, L)
prierezu L: AISI 304, AlSI 316 (Ti, L)

Rozmery Kruhové priemer 2-500 mm
Ploché 8x3-150x30 mm
Stvorhranné 8x8-100x 100 mm
Sesthranné 7-50 mm
Prierezu L 20x20x3-100x 100 x 10 mm
Dodacia lehota na objednavku 1 - 3 tyZdne

Dr6ty (v cievkach)

Dodévame podla poZiadaviek zékaznika — len na objedndvku

Akosti AISI 303, AISI 304, AlISI 309, AISI 310, AISI 316, AlSI 316L, AISI 316Ti,
AISI 321, AlSI 420, AISI 430

Rozmery Priemer drotu 0d 0,1 do 3 mm

MnoZstvo 500 kg

Moznosti dodania Na objednavku Akosti:  AISI 304, AlSI 321, AISI 316, AISI 316Ti,
AISI 309, AISI 310, AISI 420, AISI 430

Dodacia lehota 46 tyzdnov
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Tyce a droty

Tyce ploché - valcované, tahané, strihané (kg/m)

Sirka Hrabka [mm]

[mm] 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40
10 0,24 | 0,31 | 0,39 - - - - - - - - -
15 035| 047 059| 0,71 | 0,94 | 1,18 - - - - - -
20 047 063 0,78 094 | 1,26 | 1,57 | 1,88 2,35 -
25 059( 079| 098 1,18 | 1,57 | 1,96 | 235 2,94 | 3,92 - - -
30 071 094 | 118 | 141|188 | 235 | 283 353 | 471 | 5,89 - -
35 083 1,1 1,38 1,65 220 ( 2,75 | 3,31 | 4,13 | 551 | 6,89 - -
40 094 1,26 | 1,57 | 1,88 | 2,51 | 3,14 | 3,77 | 4,71 6,28 | 7,87 | 9,42 -
45 1,06 ( 1,42 1,77 | 212 | 2,83 | 3,54 | 4,25 | 5,31 7,08 | 8,85 | 10,62 -
50 118 157 19 | 235 3,14 | 3,92 | 471 | 589 | 785 | 9,81 | 11,77 -
60 1421 189 | 235 | 283 | 3,77 | 47 565 | 7,06 | 942 | 11,77| 14,13 -
70 165 22 | 275| 330 | 440 | 549 | 6,59 | 824 | 11,99| 13,74| 16,48 -
80 1,89 | 252 314 | 3,77 | 502 | 6,28 | 7,54 | 9,42 | 12,56| 15,70 18,84 -
90 212 2,83 | 3,53 | 424 | 565 | 7,06 | 848 [ 10,60 | 14,13| 17,66| 21,19 -
100 236 3,15 392 | 471 | 6,28 | 7,85 | 9,42 | 11,77 | 15,70| 19,62 | 23,55 -
120 2,83 | 3,78 | 4,72 | 567 | 7,54 | 942 | 11,30( 14,13 | 18,84 23,55| 28,26 | 37,78
125 - 394 | 492 59 | 787 | 9,84 | 11,81| 14,76 | 19,68 24,59 29,51 | 39,36
150 - 4,72 | 59 | 7,08 | 9,44 (11,81 14,17 17,71 | 23,61 29,51 | 35,42 | 47,23

Tyce kruhové  Tyce profiluL  Tyce Sesthranné Tyce Stvorhranné

tahané presné valcované tahané tahané, valcované
Priemer | Hmotnost Priemer  |Hmotnost Priemer | Hmotnost Priemer | Hmotnost
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]

3 0,06 20x20x3 | 0,88 ch7 0,333 6x6 0,28
4 0,10 25x25x3 | 1,15 ch8 0,435 8x8 0,59
5 0,15 25x25x4 | 1,46 ch 10 0,680 10x10 0,79
6 0,22 30x30x3 | 1,36 ch 12 0,979 12x12 1,14
7 0,30 30x30x4 | 1,79 ch 13 1,149 15x15 1,785
8 0,39 35x35x4 | 2,10 ch 14 1,33 18x18 2,56
9 0,50 40x40x4 | 2,42 ch 15 1,53 20x20 3,16
10 0,62 40x40x5 | 3,04 ch 16 1,740 25x25 4,14
12 0,89 50x50x5 | 3,78 ch 17 1,985 30x30 7,11
13 1,04 50x50x6 | 4,61 ch18 2,20 35x35 9,68
14 1,21 60x60x6 | 545 ch 19 2,454 40x40 12,56
15 1,39 70x70x7 | 7,40 ch 22 2,72 50x50 19,62
16 1,58 80x80x8 | 9,68 ch 25 4,25 60x60 28,26
18 2,00 100x100x10] 14,92 ch 27 4,96 80x80 50,24
20 2,47 ch 30 6,119 90x90 63,58
22 2,98 ch 32 6,96 100x100] 78,50
24 3,39 ch 36 8,111

25 3,85 ch 41 11,430

26 4,32 ch 46 14,390

28 4,83 ch 50 17,000

30 5,55

32 6,31

35 7,55

36 1,77

38 8,90

40 9,86

42 10,88

45 12,48

46 12,76

48 14,21

50 15,41

52 16,67

55 18,65

60 22,20

70 30,21

80 39,46

90 49,94

100 61,65
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Klenuté dna

Klenuté dna

Druh Sféricky kryt - PFB.1, Ploché dno - PFB.2, Dno slaboohnuté - PFB.3,
Decinormalne dno - PFB.4, Pseudoeliptické dno - PFB.5,
Diftizne (rozptylové) dno - PFB.6, Uzatvaracie veko - PFB.7,
Polgulové dno - PFB.8, Kénické dno - PFB.9, Trubicovita platria - PFB.10,
Dno - PFB.11
Rozmer od mierneho po hlboké klenutia priemerov 300 -6000 mm s roznymi hribkami
Povrchova Uprava zékladna: I1A/F1, 111C/2B
Rez pre nehrdzavejlcu ocel sa vykonava plazmovym zariadenim
pre karbonicku ocel (az do hrdbky 10 mm) sa vykonéva kotucovitymi tociacimi
noznicami,pri vacich hribkach sa pouziva rezanie kyslikom
Zvaranie manualne s obloZenymi elektrédami

manuélne s T.I.G.
automatické zvaranie oblikom (nit-vldkno/tok)
poloautomatické zvaranie (nepretrzitd nit-viakno)

Bombirovanie -
klenovanie

Prebieha ako automatizovana faza prostrednictvom hydraulického
(olejodynamického) lisu s vykonom 600 t a s priemerom az do 7500 mm.

Kontroly

Bezna kontrola

skuskou s kvapalinou

Speciélne kontrolné skusky radiografické, ultrazvukové, kontroly priepustnosti

kvapaliny, magnetoskopické kontroly

(Specialne skusky treba objednat sucasne

s tovarom, ich prevedenie je platené)

Moznosti dodania

Len na objednavku

AISI 304, AISI 304L, AISI 321, AISI 316L,
AISI 316Ti, Duplex
materialy triedy 11, duplexy

Odberové mnozstvo

od 1 kusu

Dodacia lehota

2 tyzdne

Sféricky kryt - PFB.1

Priemer D (mm)

podla poZiadavky

Hrabka s (mm)

2-60

Polomer klenutia R (mm) | podla poZiadavky
Ploché dno - PFB.2

Priemer D (mm) 300 - 6000
Hrabka s (mm) 2-25

Polomer r (mm) 10-300

Vyska hrdla h (mm) 5xs

Dno slaboohnuté - PFB.3

Priemer D (mm) 300 - 6000
Hrdbka s (mm) 2-25

Polomer r (mm) 30-150

Vyska hrdla h (mm) 5xs

Polomer klenutia R (mm) | 1,5xD-300xD

Decinormalne dno - PFB.4

Vnutorny priemer Di (mm)| 300 - 6000
Hrabka s (mm) 2-25
Polomer r (mm) Di/10
Vyska hrdla h (mm) 5xs
Vyska klenutia Hi (mm) | Di/5
Polomer klenutia R (mm) | Di
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Klenuté dna

Pseudoeliptické dno - PFB.5

Vnutorny priemer Di (mm)| 300 - 5000
Hribka s (mm) 3-25
Polomer r (mm) 0,156 x Di
Vyska hrdla h(mm) 5Xs
Vyska klenutia H (mm) Di/4
Polomer klenutia R (mm) | 0,833 x Di

Diftizne (rozptylové) dno - PFB.6

Priemer D (mm) 300 - 6000
Hrabka s (mm) 3-25
Polomer r (mm) 30 - 300
Vyska hrdla h (mm) 5xXs

Polomer klenutia R (mm)

podla poziadavky

Uzatvaracie veko - PFB.7

Priemer De (mm) 300 - 6000
Hrabka s (mm) 2-25
Polomer r (mm) 10-50

Polomer klenutia R (mm)

podla poziadavky

Lemovanie a

podla poZiadavky

Polgulové dno - PFB.8

Priemer D (mm)

podla poziadavky

Hrubka s (mm)

3-60

Polomer R

podla poziadavky

Poznamka: zvarané zo segmentov

Kdnické dno - PFB.9

Priemer D (mm) 400 - 6000
Hrdbka s (mm) 3-25

Polomer r (mm) 30-500

Vyska hrdla h (mm) 5xs

Vyska dna H (mm) podla poZiadavky

Priemer otvoru @i (mm)

podla poziadavky

Trubicovita platia - PFB.10

Priemer otvoru @i (mm)

podla poZiadavky

Posun osi b (mm)

podla poziadavky

Poznamka: otvor moze byt na koncovych bodoch

Dno - PFB.11

Priemer otvorov &i (mm) |

podla poZiadavky

Poznamka: otvory mozu byt na roznych dnach
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Tvarovky, fitingy, duplexy

Tvarovky
Druh kolend, redukcie, lemové krizky, T-kusy, dienka, priruby
Rozmer na poziadanie zékaznika
MozZnosti dodania Priamo zo skladu AlSI 304
Na objedndavku AISI 304, AISI 316
Dodacia lehota na objednavku: 1 - 2 tyZzdne
PouZitie Tvarovky st stcastou komplexnej skupiny antikorovych vyrobkov - riry
a montaz rir do komplexnych celkov s nadobami a inymi vyrobkami spolu
so sortimentom armatur a ich ¢astami (fitingy a priruby) - ktora umoziuje
kompletovat potrubné a rozvodné systémy z kvalitnych antikorovych
sticiastok pre potravinarsky priemysel, chemicky priemysel a iné odvetvia.
Fitingy
Druh natrubky vsuvky, zatky, Sribenia, matice Sribenia, T kusy, odbocky,
hadicové spojky, redukcie
Rozmer na poziadanie zékaznika

Moznosti dodania

Priamo zo skladu AlSI 304

Na objednavku AISI 304, AlSI 316

Dodacia lehota na objednavku: 1 - 2 tyzdne

Pouzitie

Fitingy st sucastou komplexnej skupiny antikorovych vyrobkov - riry
a montdz rar do komplexnych celkov s nadobami a inymi vyrobkami spolu
so sortimentom armatur a ich ¢astami (fitingy a priruby) - ktora umoziiuje
kompletovat potrubné a rozvodné systémy z kvalitnych antikorovych
sticiastok pre potravinarsky priemysel, chemicky priemysel a iné odvetvia.

Ocelové a pozinkované materialy - bezné ocele

Akost STN 11 373
Druh ocelové rury kruhové a profilové
pozinkované plechy a zvitky DX 225, 250, 275
Moznosti dodania Na objednavku podla poZiadaviek zakaznika
Odberové mnozstvo  min.20 000 kg
Dodacia lehota 3 - 4 tyzdne
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: Siete, tahokov

Siete
Druh zvarované, tkané (prepletané)
Rozmer Priemer dr6tu z ktorého je siet vyrobena: volitelne od 0,14 do 3,5 mm
Rozmer oka siete v mm
Sirky sieti: 1000 mm, 1200 mm, 1500 mm
Dlzka siete: volitelne, siet sa dodava navinutd
resp. v mensich pristrihoch na mieru
Moznosti dodania Na objednavku AlISI 304, AISI 321, AISI 316
Dodacia lehota cca 4 tyzdne

— T T I -« —
1
Siete zvarované Siete tkané (prepletané)

Tahokov
Druh tahokov s kruhovymi otvormi, tahokov so Stvorcovymi otvormi, tahokov
s kosostvorcovymi otvormi, tahokov so Sesthrannymi otvormi, tahokov
s ornamentalnymi otvormi, mikrotahokov (iba s koso$tvorcovymi otvormi)
Rozmer tabule formatu 1000 x 2000 mm
Moznosti dodania Na objednavku AISI 304, AISI 321, AISI 316
Dodacia lehota cca 4 tyzdne

PouZitie

Rosty, zabrany, ozdobné a bezpecnostné kryty, filtre, sitd,
sterilizovacie kose pre nemocnice, vystuze.

=
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Spojovaci material

Skrutky

DIN 931 - so Sesthrannou hlavou a s driekom

DIN 933 - so Sesthrannou hlavou so zavitom k hlave

DIN 84 - s valcovou hlavou

DIN 85 - s velkou valcovou hlavou

DIN 912 - s valcovou hlavou a vnitornym Sesthranom

DIN 7991 - so zépustnou hlavou s vntitornym Sesthranom

DIN 963 - zapustné s drazkou

DIN 964 - zapustné so SoSovkovitou hlavou a drazkou

DIN 966 - zapustné so Sosovkovitou hlavou s krizovou drazkou
DIN 965 - zapustné s krizovou drazkou

DIN 913 - nastavovacie s vnitornym Sesthranom a kuzelovym koncom
DIN 914 - nastavovacie s vnttornym Sesthranom a hrotom

DIN 915 - nastavovacie s vntitornym Sesthranom a s osadenim
DIN 603 - vratové

DIN 7971 - s valcovou hlavou do plechu

DIN 7972 - so zapustnou hlavou do plechu

DIN 7973 - so zapustnou hlavou $oSovkovitou do plechu

DIN 7981 - s valcovou hlavou zaoblenou s krizovou drazkou do plechu
DIN 7982 - so zapustnou hlavou s krizovou drazkou do plechu
DIN 7983 - s SoSovkovitou hlavou s krizovou drazkou do plechu
DIN 7997 - so zépustnou hlavou s kriZovou drazkou do dreva
DIN 7995 - s SoSovkovitou hlavou s krizovou drazkou do dreva
DIN 7996 - s polgulatou hlavou a krizovou drazkou

DIN 97 - so zapustnou hlavou do dreva

DIN 95 - so zapustnou Sosovkovitou hlavou do dreva

DIN 571 - so Sesthrannou hlavou do dreva

DIN 316 - s kridlovou hlavou

Matice

DIN 934 - Sesthranné

DIN 936 - Sesthranné nizke

DIN 1587 - Sesthranné uzavreté
DIN 982 - samoistiace vysoké
DIN 985 - samoistiace nizke
DIN 315 - kridlové

Podlozky

DIN 125 - pod skrutky so Sesthrannou hlavou
DIN 9021 - s velkym vonkajsim priemerom 3.D
DIN 127 - pruzné

DIN 6798 - vejarovité

Zavlacky

DIN 94

Zavitové tyce

DIN 975 (dlzka 1 -3 m)

Nity

DIN 660, DIN 661, DIN 674

Rozmery

podla uvedenych noriem

MozZnosti dodania

Priamo zo skladu AlISI 304
Na objednavku AlISI 304, AISI 316
Dodacia lehota 1 - 4 tyzdne
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Spojovaci material
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Kolorované materialy

Zoznam kolorovanych materialov

PLECHY

Kolorované hladké Druhy

LUCIDO (lestené)

SATINATO (brisené)

SCOTCH BRITE (kefované)

SATINATO INCROCE (brusené do kriza)

Farby

Blu (modra)

Bronzo (bronzova)
Grigio (sivd)
Champagne (Sampari)
Mirror (zrkadlo)

Nero (Cierna)

Oro (zlata)

Rosso (Cervena)
Verde (zelend)

Viola (fialova)

Kolorované dekorované Druhy

(pretlacané, gravirované):

CUOIO (veldr)
CANAPA (konope)
DUNA (duna)
GHIACCIO (lad)
GOCCIA (kvapka)
PELLE (koza)
PERLA (perla)
PIOGGIA (dazd)
RETE (siet)
ROMBO (kosostvorec)
QUADRO (Stvorec)
LINO (platno)

Farby

Blu (modra)

Bronzo (bronzova)
Grigio (siva)
Champagne (Sampari)
Mirror (zrkadlo)

Nero (Cierna)

Oro (zlata)

Rosso (Cervena)
Verde (zelend)

Viola (fialova)
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Centrala BRATISLAVA
Ulica svornosti 100
Cast Podunajské Biskupice
820 11 Bratislava 211
tel.: 02 /4020 3300
fax: 02 /4020 3304
e-mail: blava@italinox.sk

Prevadzka ROZNAVA
Safarikova 154 - 048 01 Rozhava
tel.: 058 /7877777
fax: 058 /7877788
e-mail: obchod@italinox.sk

Prevadzka ZILINA
DIha 88+ 010 09 Zilina - Byt¢ica
tel.: 041 / 500 68 90-1
fax: 041 /500 68 92
e-mail: zilina@italinox.sk




